
アプリ ケーショ ン 

 ˟ Ǣȉ Ǧ ǧ ȫ Ǻᅈఇ 　        http ://w w w .adw elds.com 　 Mail   in fo@adw elds.com
福岡　 本社 〒811-1201 福岡県那珂川市片縄 8 丁目 140 番地  TEL　 092-555-6000　
東京営業所 〒140-0004 東京都品川区南品川 5 丁目 10 番 45 号 TEL　 03-6433-9920
名古屋テク ニカルセンタ ー 〒463-0018 愛知県名古屋市守山区桜坂 4 丁目 206 番地
  なごやサイ エンス パーク 　 先端技術連携リ サーチセンタ ー内

ヘッ ド 荷重

ヘッ ド 種類

超音波周波数

ヘッ ド 制御

接合モニタ リ ング

レ シピ

装置サイ ズ

ユーティ リ ティ

荷重を内蔵センサでモニタ リ ング

超音波ヘッ ド

周波数： 20、 30、 40kHz から 選択 

位置、 超音波のデジタ ル制御

プロ ファ イ ル参照ソ フト 標準搭載

カッ ト 条件： デジタ ル設定

空圧源　 0.5MPa　 ド ラ イ エアー

電　 源　 100V15A

W900ｘ D900ｘ H1650m m

装置重量 800kg

装置に内蔵さ れた各種センサ情報によ り 、 プロ セス 動作を詳細

に把握でき 、 プロ セス 立ち上げ、 量産管理に有効。
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直線カッ ト に加え、 形状刃を形成し たカッ タ ーホーンによ り 、

製品に合わせた精密な形状カッ ト を 行う こ と ができ ま す。
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最小穴径： φ0 .8

最小R： 最小0.1 4R
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多層構造を持つ全固体電池など多層構造材料を引き ずら ずに

カッ ト 。
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超音波の高速振動を刃物に印加する こ と によ り 、 材料の変形を

抑制し ながら 切断する こ と で、 バリ 、 反り のない高品質な断面

を 得る こ と が可能。
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充実し たプロ セス モニタ リ ング機能形状刃ホーンによ り 形状カッ ト も 可能

引き ずり のない多層構造材料カッ ト を 実現高品質な断面で金属箔をカッ ト

●二次電池の電極箔カッ ト ●柔ら かい材料の垂直カッ ト ●柔ら かい材料のス ラ イ ス カッ ト
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工業製品を精密にカッ ト する 超音波カッ タ ー

Ultrasonic cutter超音波カッ タ ー UC1000LS


